FeENdJU

WIR LEBEN METALL

Gitterroste - Fertigungs- und Lieferungstoleranzen

(entsprechend der Giitesicherung RAL-GZ 638 Ausgabe September 2008)

Diese Festlegungen gelten fir alle Gitterroste mit GroRen von maximal 2,0 m?, wobei ein Seitenmaf} 2000 mm nicht tberschreiten darf.

Bei groReren Gitterrosten sind die zuldssigen Toleranzen gesondert zu definieren.
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c; e; f =max. 0 mm bis -4 mm; a=max. 0,0025 x S

g = max. +-1,5 mm; d = max. +-4 mm
(iber 10 Teilungen gemessen)
h;i=+8, -0 mm

Zulassige Toleranzen fiir Pressroste

Schnittformen nach Wahl des Herstellers

K

Abweichung fiir konvex xt max. = 1/200 der Lange bei Abmessungen > 600 mm;
max. 8 mm;
kleinere Abmessungen als 600 mm; max. 3 mm

B

Abweichung fur konkav ot max. = 1/200 der Lange bei Abmessungen > 600 mm;
max. 8 mm;
kleinere Abmessungen als 600 mm; max. 3 mm

Abweichung fuir konvex xq max. = 1/200 der Léange bei Abmessungen > 600
mm; max. 8 mm;
kleinere Abmessungen als 600 mm; max. 3 mm

oq

Abweichung fiir konkav og max. = 1/200 der Lange bei Abmessungen > 600
mm; max. 8 mm;
kleinere Abmessungen als 600 mm; max. 3 mm

max.
5 mm

Abweichung maximal 5 mm zulassig;
bei Gitterrosten ca. 300 mm x 300 mm maximal ca. 2 mm

groRte Seitenlange

D,

Differenz der gemessenen Diagonalen
D1 minus D2 max. 0,010 x S
(groRte Seitenldnge)
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Schréagstellung der Trag- und Randstabe p max. = 0,1 x H
jedoch max. 3 mm
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Hoéherstehender Querstab
g max. = 1,5 mm
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Oben uberstehender Rand
s max. = 1,0 mm
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Unten Uberstehender Rand
rmax. = 1,0 mm
H
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Schragschnitt des Trag- und Querstabes
t max. = +-0,1 x H; jedoch max. 3 mm



